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® Papier mit einer im GuBstreichverfahren aufgebrachten Beschichtung, seine Herstellung und N/erwendung 

@ Ein Papier mit einer im Gufcstreichverfahren aufgetra- 
genen Beschichtung, die eine Pigmentmischung aus 50 
bis 85 Gewichtsteilen Talkum und aus 15 bis 50 Gewichts 
teilen calciniertem Kaolin umfafit, enthalt eine Bindemit- 
telmischung, die, bezogen auf 100 Gewichtsteile Pigment, 
7 bis 20 Gewichtsteile Latex und 11 bis 30 Gewichtsteile 
Starkeether enthalt. 



m 
o 

0) 



BUNDESDRUCKEREI 07.98 802 035/123/1 



24 



DE 197 ( 

1 

Beschreibung 

Die Frfindung betriflt cin Papier mil drier im GuBstreich- 
verfahrcn aufgebrachtcn Bcschichtung, die aus einer Tal- 
kurn enlhaltendcn Pigmentmischung, Lalcx, Slarkeclher so 
wie in an sich iiblicher /ugabemenge bckannte GuBstreich- 
hiifsmittel umfassenden waBrigen Zusammensctzung gebil- 
dct isl. 

Desweitcren betriflt die Frfindung auch ein Vcrfahren zur 
Ilerstellung dcs erfindungsgemaBen Papiers und seine Vcr- 
wendung. 

Aus der DF-40 29 491 Al ist ein im GuBstreich vcrfahren 
beschichtetes Papier bekannt, bei dem ein filmbildendes 
Kunsthar/bindemittel eingeset/.t wird und auf den Finsatz 
mineralise hen PigmcnLes ver/ichtel werden kann. Fur die 
Bcschichtung wird iediglich ein max. Anteil an minerali- 
schem Pigment von 5 Gcw.-% zugelassen. 

Die liP-A-0 582 466 beschreibt ein fur den Tintenstrahl- 
druck entwickeltes Aufzeichnungspapier, dessen Aufzeich- 
nungsschicht mind. 40Gew.-%, vorzugsweise 47 bis 
80Gew.-%, Pigment enthalt. Das einzusetzende Pigment 
soil eine spez. Oberflache von 40 bis 600 m 2 /g aufweisen 
und kann beispielsweise aus feinem Siliziumdioxid oder ei- 
nem Calciumcarhonat-/Siliziumdioxidkomplex bestehen, 
dcr zu einer besonders glanzcndcn Oberflache fuhrt. Das 
Bindemittel soli in einer Menge von max. 60 Gcw.-% und 
vorzugsweise in einer Menge zwischen 20 und 55 Gew.-% 
in der Aufzcichnungsschicht vorlicgen. Als Bindemittel 
kommen neben Starke noch Kasein, PVAL, Carboxymcthyl- 
zellulose, Butadien/Styrol-Latex und Vinylacetatemulsio- 
nen in Betracht. Als Streich vcrfahren wird das GuBstreich- 
verfahren beschrieben, wobci die in den Beispielen der 
Schrift beschriebene Gelicrungsmethode bevorzugt wird. 
Nachtcilig sind die hohen Kosten der synthetischen Pig- 
mcntc. 

Hin gestrichenes Papier mit einer schwach glanzenden 
Oberflache wird in der US-A-3,844,819 offenbart. Nach der 
angcgcbcncn TAPPI-Mcthodc soil dcr Glanzwcrt im Bc- 
reich von 15 bis 30 liegen, wahrend ein Wert von > 30 einem 
hochglanzenden, in ub lie her Weise superkalandrierten, Illu- 
strationsdruckpapier entspricht. Die eingesetvle Pigmentrni- 
schung besteht im wesentlichen aus einem Kaolin, bei dem 
mind. 75 Gew.-% der Teilchen einen Durchmesser < 2 um 
aufweisen und keine Teilchen grober als 100 um sind sowie 
einem Caciumcarbonatpigmcnt, das durch Mahlung aus na- 
tiirlich vorkommender Kreide erzeugt wird und das in einem 
Anteil von 40 bis 75 Gew .-% der Pigmentmischung vorliegt. 
Untcr den nach jener Schrift cinzusctzcndcn Bindcrnittcln 
werden neben einer Vielzahl von Latices auch Zellulosedc- 
rivate, Starkcn und Starkederivate aufgezahlt. Die Ilerstel- 
lung des Papiers erfolgt durch einen konventionellen 
StrcichprozeB, anschlieBende Trocknung und eine leichte 
Satinage. 

Aus der DF-A-38 41 1 99 ist ein Druckpapier bekannt, das 
zur Ix)sung dcr Aufgabe dicnt, ein mattges trie hen es Papier 
fur den 'lief- und OfFsetdruck zur Verfugung zu stellen, das 
gegeniiher der bei der Weiterverarbeitung und Verwendung 
der fertigen Druckerzeugnisse auftretenden Druckbelastung 
und Reibung eine verbesserte Scheuerfestigkeit aufweist. 
Dazu wird gcmaB dieser Schrift vorgeschlagen, dem als mi- 
ncralischcs Pigment ('alciumcarbonat cnthaltcndcn Strich 
unverkleistcrte Starkekornchen in einer Menge von 10 bis 
65%, berogen auf seinen Gesamtfeststoffgehalt, zuzusetzen. 
Als Bindemittel werden KunsLstofflatices und vcrkleisterte 
Starke genannt, die in einer Menge von 5 bis 14, vorzugs- 
weise < 10Gew.-%, bezogen auf das Gcsamtgcwicht dcr 
Streich masse, zugesetzt werden. Beispielhaft ofTenbart wird 
der Streichmassenauftrag mittels Streichmesser, Trocknung 
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und anschlieBendcr Satinage. 

(ilanzmessungcn nach Lchmann bei einem Winkel von 
75° ergeben nach Satinage Werte bis zu 38%. Die An wen- 
dung des GuBstreich verfahrens mit den in dieser Schrift an- 
5 gcgcbcncn Rezepturcn ist nicht moglich, wcil die Starke- 
kornchen bei dcr Kontaktierung mit dem erhitztcn Hoch- 
glanzzylindcr verkleistern wiirden. Ilinweise zur Ilerstel- 
lung eines irn 'llicniioumdruck zu bedruckenden Papiers fin- 
den sich in dieser Schrift nicht. 

10 Die JP-A-60 225 791 betrifft ein warmccmphndliches 
Aufzeichnungspapier, bei dem die Aufzcichnungsschicht 
zur Vermcidung einer unerwunschten Vergrauung neben 
l ; arbstoffvorlaufem und l ; arbakzeptoren als Bindemittel Al- 
kyl- oder TTydroxyalkylstarke enthalt. 

1^ I>ie WO 95/05 505 betriflt ein guBgestrichenes Papier, 
das eine aus 10 bis 14 Gew.-Teilen I.atex und 6 bis 10 Gew.- 
Teilcn Starkeethcr bestchende Bindemittelmischung enthalt. 
Als Pigment komrnl cine aus 70 bis 100 Gcw.-Teilcn 
Streichkaolin und/oder Talkum bestehende Mischung zum 

20 liinsatz, der ggf. noch bis zu 30Gew.-Teile gefalltes Calci- 
umcarbonat, Satin weiB, Aluminiumhydroxid, Titandioxid 
oder eine Mischung dieser Pig men te zugefugt werden kann. 
Das bekannte Papier soil u. a. iiber eine verbesserte Haftung 
von im THexcxlruck aufgebrachten Druckfarben verfugen 

25 und die Bcschichtung soil cine hohc Haftfcstigkcit auf dem 
Beschichtungstrager aufweisen. Die hochglanzenden Be- 
schichtungen weisen bei der Glan/messung nach Gardener 
bei einem Winkel von 20° Werte von 58 bis 68% auf. 
Von diesem Stand der Technik geht die vorlicgende Erfin- 

30 dung aus, deren Ziel darin besteht, ein Papier mit hohcr 
Glatte, jedoch mit verg lei chs weise matter, d. h. schwach 
gliinzender Oberflache, zur Verfugung zu stellen. Das Papier 
soli iiber eine gute Druckfarbenannahme, insbesondere im 
ITiermotransferdruck, verfugen, so daB es mit hoher Genau- 

35 igkeit bedruckbar ist und bei dcr Bildcrfassung mittels Bild- 
abtastgeraten eine verringerte Fehlerquote aufweist. Da die 
Verarbeitung des Papiers zu mit sog. Barcodes bedruckten 
Etikettcn vorgeschen ist, die z. B. bei dcrPrcisauszeichnung 
von verpackten Ixbensmitteln eingesetzt werden, ist auch 

40 eine befriedigende Festigkeit gegenuber Feuchtigkeit und 
Nasse erwunscht. 

Zur Losung der vorstehenden Aufgabe sieht die Erfin- 
dung bei einem Papier entsprechend dem Gattungsbegriff 
von Patentanspruch 1 die Kombination derim Kennzeichen 

45 angcgcbcncn Mcrkmalc vor. 

Weitere Ausfiihrungsformen des erfindungsgemaBen Pa- 
piers sind in den Patentanspruchen 2 bis 12 angegeben. Fin 
Vcrfahren zur Ilerstellung dcs erfindungsgemaBen Papiers 
wird durch den Patentanspruch 13 und eine bevorzugte Aus- 

50 fuhrungsform des Verfahrens durch den Patentanspruch 14 
beschrieben. Die erftndungsgernaB vorgesehene Verwen- 
dung dcs Papiers ist in den Patentanspruchen 15 und 16 an- 
gegeben. 

Fur die vorlicgende Frfindung hat sich ein Talkum als ge- 
55 eignet crwiesen, das iiber folgende KorngroBcnverteilung 
verfugt: 
<20um 100% 

< 15 pm 96% 

< 10 pm 86% 
60 <5um53% 

< 2 um 21% 

Fin geeignetes, calciniertes Kaolin wcist vorzugsweise cine 
durchschnittliche KomgroBe < 0,8 um auf, wobci 86 bis 
90 Gew.-% < 2 um sind. 
65 Fine gecignctc gefallte Kreide wcist eine mittlerc Korn- 
groBc (d 50%) von 0,6 um auf, wobci 75% dcr Teilchen < 
1 pm sind. 

lis hat sich uberraschenderweise gezeigt, daB durch die 
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Kom hi nation a us Talk urn und calciniertcm Kaolin mi tic Is 
des (iuBslrcichvcrfahrcns, das an sich fur die Ilerstellung 
von hochglanzendcn Papieren eingesetzt wird, auch ein Pa- 
pier herstellhar ist, das die (lurch das GuBstreichverfahren 
enLslehcnde hohe C JiaUc aufweist, jedoch zu Papieren fuhrt, 5 
die Qher cine matte h/w. schwach glanzende Obcrflache ver- 
fugen. Fine weiterc uberraschendc Wirkung ist darin zu se- 
hen, daB trotz der Verwendung von I,atex als Bindemitlel- 
kornponente ein Papier mil nur maBig glanzcnder Oberfla- 
che cntsteht. to 

Cilanzmessungen nach Lchmann wurden entsprechend 
DIN 54 502 durchgefiihrt. 

Bci der Glanzmessung nach Gardener mil einern Winkel 
von 20° wurden max. 9% gemessen, wahrend besonders 
matte Papiere naeh der vorliegenden Plrfindung bci ea. 1,1% 15 
tiegen. Hine vcrgleichsweisc durchgetuhrte Messung nach 
Ixihmann fuhrt bci cincm Winkel von 45° zu Wcrten von 
25% bzw. bei einem Winkel von 75° zu WerLen von 20%, 
wahrend besonders mattes Papier hier Werte von 7,0% (45°) 
und5,0%(75°)crgibt. 20 

Hs hat sich fcrner gezeigL, daB sogar cine Xurnischung 
von bis zu 20 Gcw.-Tcilcn gefallter Kreide im Austausch ge- 
gen Talkum zu keinem wcsentlich stiirkeren Glanz der Be- 
schichtung fuhrt. Fs wird jedoch bevorzugt, daB Pigmente, 
wie feingemahlene naturliche oder gcfalltc Kreide, Silikatc 25 
des Calciums oder Aluminiums, Aluminiumhydroxid, Ti- 
tandioxid oder Mischungen diescr Pigmente nur bis zu 
10 Gcw.-Teilen gegen das in der Besehiehtung vorliegende 
Talkum ausgctauscht werden. 

AuBer den in Beschrcibung und Patentanspruchen ange- 30 
gebencn Pigment- und Bindemittelkornponcnten konnen in 
der Besehiehtung ferner noch enthalten scin: 
Dispergicnnittcl, Abloscmittel, wie die Stearate von Na- 
trium und Calcium, Ole, insbesonderc sulfoniertcs Rizi- 
nusol, NuancierungsfarbstofTc, Verdickungshilfsrnittel, lint- 35 
schaumer und Mittcl zur Rcgulicrung des pll-Wertes, wobei 
dicse GuBstrcichhilfsmittel in ciner Menge bis zu insgesaint 
4 Gcw.-Teilen, bezogen auf 100 Gew.-Tcilc Pigment, in der 
Besehiehtung vorliegcn. 

Untcr dem in den Patentanspruchen erwahnten GuB- 40 
streichverfahren ist die sogenannte "direkte Methode" zu 
verstchen, d. h. das GuBstreichverfahren, bei dem die mit 
dem cgalisierten, aber noch nassen Strich versehene Waren- 
bahn mit der bcheizten Obcrflache eines ITochglanzzylin- 
ders in Kontakt gcbracht wird. Die sogenannte "Rcwet"-Mc- 45 
thode und die Gclicrungsmcthode werden von der vorlie- 
genden lirfindung nicht umfaBt. 

Als Beschichtungstragcr komrnen Papiere mit ciner Fla- 
chenmasse im Bercich von 40 bis 1 80 g/m 2 in Fragc; sofem 
cs sich dabci um vorgestrichene Papiere handelt, ist erfin- 50 
dungsgemaB ein Strichauflragsgewicht von 16 bis 25 g/m 2 
vorgeschen. Ohnc Vorstrich wird erfindungsgcmaB die Be- 
sehiehtung mit ciner Flachcnmasse von 18 bis 35 g/m 2 auf- 
getragen. Vorzugsweise sind die Beschichtungstragcr je- 
doch lcdiglich mit ciner Obcrflachenlcimung versehen. 55 

Die Messung der Glattc erfolgt in gecigneter Weise mit 
dem Parker Print Surf-Verfahren nach ISO 87 91-4 unter 
Verwendung eines von der Fa. Ixxcnzcn u. Wettre in Kista 
(Schweden) hcrgcstcllten Gerates. HrfindungsgemaB hat 
sich cin Wert < 2,0 um, insbesondcrc < 1 ,6 um, als gecignct 60 
erwiesen. 

Sofem nicht andcrs angegeben, bezichen sich alle Anga- 
ben zu den Rezcpturen in Beschrcibung und Patentanspru- 
chen auf Gew.-Tcile olro (ofentrocken). 

Die nachfolgenden Bcispiele crlautcrn die lirfindung: 65 
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Beispiel 1 

Hine waBrige Aufsehlammung aus 65 C Jcw.-Teilen Tal- 
kum und 35Gcw.-Tcilen calciniertcm Clay wird unter Zu- 
saty, von 0,13 Gew.-Teilcn, bezogen auf Gesanilpigment, ei- 
nes polycarbonsauren Salzes als I>ispergiermittel hergestellt 
und dieser Mischung cine 2()%ige I,osung eines Hydrox- 
ypropylstarkcclhcrs mil einem SubsLitulionsgrad von 0,07 in 
einer Menge von 24 Gew.-Teilcn (olro), 4 Gcw.-Teile (otro) 
eincr 20%igcn Polyvinylalkohollosung und 12Gcw.-Tcilc 
(otro) eines 5()%igen Butadienstyrol latex mit ciner Glas- 
ubergangstcmperatur von 45°C zugegeben. Nach Herstel- 
lung einer homogenen Mischung wird als Abloscmittel eine 
Calciumstearatdispersion zugegeben, wobei der Anteil des 
CalciurnslcaraLs, bezogen auf den GesamtfesLstolTgehalt der 
Mischung, 0,8 Gew.-% betragt. Die fcrtigc Streichfarbe 
wird auf einen pi 1- Wert von 9,0 cingestcllt. Der FeststofTgc- 
halt der Streichfarbe betragt 46,3 Gew.-%. 

Kin in der Masse gcleimtes holzfreies Strcichrohpapier 
mit einem Fiillstoffgehalt von 8 Gew.-%, das mit ciner Star- 
kepraparation versehen wurdc und eine Flachcnmasse von 
54 g/m 2 aufweist, wird auf einer GuBstreichcinrichtung mit 
der vorstehend angegebenen Streichfarbe beschichtet, wo- 
bei 26 g/m 2 gerechnet als rrockengcwichtsteilc aufge- 
tragen werden. Die Ablosung des getrockneten Papicrs vorn 
Hochglanzzylinder erfolgt problemlos. Die Glanzmessung 
nach Gardener bci einem Winkel von 20 Grad ergibt einen 
Wert von 1,8%. Die Obcrflache hat einen Parker Print Surf- 
Wert von 1 ,33 Jim. 

Beispiel 2 

Hine Streichfarbe entsprechend dem vorhcrgchenden Bei- 
spiel 1 wurde hergestellt, wobei jedoch der Polyvinylalko- 
hol durch einen entsprechend hohcren Anteil des in Beispiel 
1 angegebenen Latex, also insgesamt 16 Gew.-Tcilc, ersetzt 
wurde. Im ubrigen wurde wie in Beispiel 1 verfahren, wobei 
die Auftragsrncngc der Streichfarbe auf das in Beispiel 1 an- 
gegebene Strcichrohpapier 26 g/m 2 bctrug. lis wurde ein 
Glanzwert von 2,3% und ein Parker Print Surf- Wert von 
1,34 gemessen. 

Beispiel 3 

Fntsprcchcnd Beispiel 1 wurde cine Streichfarbe herge- 
stellt, bei der jedoch die Pigmcntmischung aus 82 Gcw.-Tci- 
lcn Talkum und 18 Gcw.-Teilen calciniertcm Kaolin be- 
stand. 

Fntsprechend Beispiel 1 wurde die Streichfarbe auf das in 
Beispiel 1 angcgcbcnc Strcichrohpapier aufgetragen. Das 
Auflragsgewichl bctrug 27 g/m 2 . Hs wurde ein Glanzwert 
von 8,4% und ein Parker Print Surf- Wert von 1 ,29 gemes- 
sen. 

Beispiel 4 

lis wird ein Papier entsprechend Beispiel 1 hergestellt, 
wobei die Streichfarbe jedoch statt 65 Gew.-Teilcn Talkum 
nur 45 Gew.-Tcilc Talkum und zusatzlich 20 Gew.-Tcilc gc- 
falltc Kreide als Pigmentkomponcntc cnthalt. Das Auftrags- 
gewicht bctrug 25 g/m 2 . lis wurde ein Glanzwert von 8,9% 
und cin Parker Print Surf- Wert von 1 ,35 gemessen. 

Patentanspruche 

1. Papier mit ciner im GuBstreichverfahren aufge- 
brachten Besehiehtung, die aus einer Talkum enthal- 
tenden Pigmcntmischung, Latex, Starkeether sowie in 
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an sich iiblicher Zugabemenge bckannlc GuBstrcich- 
hil 1 srnittol umfassenden waBrigen Zusaimiicnsely.ung 
gebildct ist, wobci die Besehichtung durch die Kombi- 
nation der folgendcn MerkmaJe gekennzeichnct ist: 

die Pigmentmisehung enthalt 15 bis 50 (lew.- 5 
Teile caJciniertes Kaolin und 50 bis 85 Gew.-Tcile 
Talkum, wobei sich die tfgrnentkomponentcn auf 
1(X) (Jew.- Teile erganzcn; 

die Besehichtung enthalt als Bindcmittel, bezo- 
gen auf 1(X) Gew.-Teile Pigment: 10 
7 bis 20 (Jew.- Teile I.atex mil ciner Glasuber- 
gangstemperatur > 18°C und 11 bis 30 Gew.-Teile 
Starkecther. 

2. Papier nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnct, 
daB das Bindeniittel zusal/.lich bis zu 6 (Jew.-Teilen 15 
Polyvinylalkohol und/oder Carboxymethylzcllulose 
enthalt. 

3. Papier nach einein der Anspruchc 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnct, daB in der Pigmentmisehung bis zu 
20 Gew.-Teile Talkum ausgetauscht sind durch: 20 
feingemahlenc naturliche Kreide, gefallte Kreide, ein 
gefalltes Silikat des Calciums odcr Aluminiums, Alu- 
miniumhydroxid, Titandioxid odcr eine Mischung die- 
ser Pigmentc, wobei sich allc Pigmentkomponcntcn /u 
insgesamt 100 Gew.-Tcilcn erganzcn. 25 

4. Papier nach cinem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gckenn/eichnet, daB die Pigmentc calciniertes Kaolin, 
feingemahlenc naturliche Kreide, gefallte Kreide, ge- 
fallte Silikate des Calciums oder Aluminiums, Alumi- 
niumhydroxid, Titandioxid zumindest zu 80 Gew.-% Mi 
aus Teilchen mit ciner KorngroBc < 2 um bestehen. 

5. Papier nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnct, 
daB die Pigmentc calciniertes Kaolin, feingemahlene 
naturliche Kreide, gefallte Kreide, gefallte Silikate des 
Calciums odcr Aluminiums, Aluminiumhydroxid, Ti- 35 
tandioxid zu > 86 bis 90 Gew.-% aus Teilchen mit einer 
KorngroBe < 2 um bestehen. 

6. Papier nach cinem der Anspruchc 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnct, daB der Starkecther ein Hydroxy pro- 
pylstarkeether ist. 40 

7. Papier nach cinem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnct, daB der Hydroxypropylstarkcether ci- 
nen Substitutionsgrad von < 0,2 aufweist. 

8. Papier nach cinem der Anspruchc 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnct, daB der Hydroxypropylstarkcether ci- 45 
nen Substitutionsgrad von 0,04 bis 0,12 aufweist. 

9. Papier nach cinem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnct, daB der Latex ein carboxylgruppcn- 
haltiger Butadicn-Styrol-Latex, ein Mischpolymerisat 
von Acrylsaureeslern oder eine Mischung dieser bci- 50 
den Latextypen ist. 

10. Papier nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnct, daB der Latex eine Glasiibcrgangstcm- 
pcratur von 30 bis 60°C aufweist. 

11. Papier nach einem der Anspruchc 1 bis 10, da- 55 
durch gekennzeichnct, daB die Besehichtung zusatzlich 
bis zu 3,5 (Icw.-Teile eincs oder mehrerer Vernetzungs- 
hilfsmittel aus der Gruppe: 

Polyaminepichlorhydrinharz, Polyamidepichlorhy- 
drinharz odcr Lpoxidharz enthalt. 60 

12. Papier nach cinem der Anspruchc 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnct, daB die Besehichtung auf cine 
obcrflachcnpraparicrtc und/oder vorgcstrichcnc und 
durch Satinage gegl allele Papierbahn aufgetragen ist. 

13. Vcrfahrcn zur Ilcrstellung eincs guBgestrichcncn to 
Papicrs nach einem der Anspriiche 1 bis 12, bci dem 
zur Ausbildung ciner Besehichtung eine Zusammen- 
sctzung auf eine Papierbahn aufgebracht, egalisiert und 
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mil einem beheizten Hochglanzzylinder unter glcich- 
zeiliger Trocknung zur Ausbildung eincs hochglatlen 
Strichcs kontaktiert wird, dadurch gekennzeichnct, daB 
die Zusammensctzung eine Pigmentmisehung 
urnfaBt, die 15 bis 50 (lew. -Teile calciniertes Kao- 
lin und 50 bis 85 Gew.-Teilc Talkum enthalt; 

die Zusammensctzung als Bindcmittel, bczo- 
gen auf 100 Gew. -Teile Pigment, 7 bis 20 Gew.- 
Teile Latex mit ciner Glasubergangstempcratur > 
18°C und 11 bis 30 Gew.-Teile Starkecther ent- 
halt. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
/jeichnet, daB die Temperatur des Ilochglanzzylindcrs 
im Bereich von 75°C bis < 1(X)°C gehalten wird. 

15. Vcrwendung eincs guBgestrichcncn Papicrs nach 
einem der Anspriiche 1 bis 12 als Aufzeichnungsemp- 
fangsblatt bei Thcrmotransferdruck verfahren. 

16. Vcrwendung eincs guBgestrichcncn Papicrs nach 
einem der Anspriiche 1 bis 12 zum Bedrucken mit 61- 
haltigcn, waBrigen oder wasscrvcrdiinnbaren Offset- 
odcr Hexodruckfarben. 



